
 
 

 

Disciplina: Usinagem de formas geométricas 
por computador. Aplicação de sistemas Cax / Prof. Adriano Fagali 

Código: EMC 410193 

Área(s) de Concentração: Fabricação 

Carga Horária Total: 30 horas N° de Créditos: 2 

Teórica: 20 horas Classificação: Normal 

Prática: 10 horas Bimestre (s): 4 bimestre 

Pré-requisitos: 

Código Disciplina 

Não se aplica.  

Ementa: 

Classificação de formas geométricas complexas (formas livres); aplicações e processos de fabricação. 
Centros de usinagem com até 5 graus de liberdade e comando numérico computadorizado-CNC para 
fresamento de formas complexas. Conceitos das ferramentas computacionais CAD/CAM/CAx para 
modelamento e fabricação de peças contendo formas complexas. Métodos e recursos matemáticos 
(equações paramétricas Spline - curvas de Bézier) empregados para cálculo de trajetórias de ferramenta 
por sistemas CAM. Operações de fresamento destas geometrias e as implicações das alterações do 
contato ferramenta-peça na superfície fabricada. Utilização de sistemas CAD/CAM para programação 
CNC e simulação da usinagem de formas geométricas complexas. 

Programa: 

1- Definições e aplicações de peças mecânicas contendo formas complexas e os respectivos processos de 
fabricação. 
2- Definições de máquinas C NC para a usinagem de formas complexas. Características de projeto de 
máquinas, malha de controle e velocidade de processamento do comando. 
3- Conceitos sobre ferramentas computacionais CAx para o modelamento, fabricação e inspeção de 
peças contendo formas complexas. 
4- Métodos de cálculo de trajetórias de ferramenta por sistemas CAM. Aplicação de funções polinomiais 
Spline para representar trajetórias de ferramenta para fresamento. 
5- Operações de fresamento destas geometrias e as implicações das alterações do contato ferramenta- 
peça na superfície fabricada. 
6 - Utilização do software CAD/CAM Siemens NX, disponível na UFSC, para programação e simulação da 
usinagem de formas complexas. 

Forma de Avaliação: 

A avaliação da aprendizagem será realizada através de 01 prova dissertativa e apresentação de relatório 
com a descrição das atividades realizadas em laboratório. 
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