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RESUMO

Através de imagens de raios-X e metalograficas, foi analisada a formacao de
falhas de solidificacao (solidification flaw) e de porosidade em soldagem hibrida
laser - GMA de placas de aco para dutos APl 5L X70 de grande espessura. Testes
com variacao de diametro do feixe, de poténcia do laser, de metal de adicao, de
velocidade de soldagem e com oscilacao transversal do feixe foram realizados.
Foi observado que a formacao de falhas de solidificacao esta fortemente atrelada
a geometria do cordao de solda, especialmente abaulamentos, e que a porosidade
observada nesses ensaios possui multiplas causas, variando de acordo com a
regiao da solda onde foi encontrada. Além disso, foram propostas duas teorias
para explicar a divergéncia de resultados encontrados na literatura quanto a

natureza das falhas de solidificacao.
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