
 
 

 

Disciplina: Tecnologia da Usinagem II A Código: EMC 410146 

Área(s) de Concentração: Fabricação 

Carga Horária Total: 30h N° de Créditos: 2 

Teórica: 30h Classificação: Normal 

Prática: - Bimestre (s): 1º 

Prof.  Walter Lindolfo Weingaertner 

 

Pré-requisitos: 

Código Disciplina 

  

 

Ementa: 

Embasamento tecnológico para os processos de usinagem que empregam ferramentas de corte com cunhas 
de geometria não definida. Estudo empírico dos mecanismos de formação de cavacos, dos mecanismos de 
desgaste, apresentação dos materiais de ferramentas, fabricação de abrasivos ligados. Aplicação de meios 
auxiliares. 

 
Programa: 

(1.5 hora) Apresentação da disciplina 
(15 horas) Embasamento do processo de corte Ferramentas de corte - materiais abrasivos naturais e 
sintéticos, materiais ligantes, materiais de enchimento, fabricação de ferramentas ligadas, preparação de 
ferramentas ligadas, dressamento, perfilação e afiação de ferramentas ligadas; 
(5.5horas) Fluidos lubri-refrigerantes; 
(8 horas) Embasamento tecnológico do processo de corte com gumes de geometria não definida; 

 

Critério de Avaliação: 

Questionário elaborado pelos alunos (prova inversa). 
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