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Pré-requisitos:

Cadigo Disciplina

Ementa:

Embasamento tecnoldgico para os processos de usinagem que empregam ferramentas de corte com cunhas
de geometria ndo definida. Estudo empirico dos mecanismos de formacdo de cavacos, dos mecanismos de
desgaste, apresentacdo dos materiais de ferramentas, fabricacdo de abrasivos ligados. Aplicacdo de meios
auxiliares.

Programa:
(1.5 hora) Apresentacdo da disciplina
(15 horas) Embasamento do processo de corte Ferramentas de corte - materiais abrasivos naturais e

sintéticos, materiais ligantes, materiais de enchimento, fabricacdo de ferramentas ligadas, preparacdo de
ferramentas ligadas, dressamento, perfilagdo e afiagcdo de ferramentas ligadas;

(5.5horas) Fluidos lubri-refrigerantes;

(8 horas) Embasamento tecnoldgico do processo de corte com gumes de geometria ndo definida;

Critério de Avaliacdo:

‘ Questionario elaborado pelos alunos (prova inversa).

Bibliografia:

Konig, Wilfried - Ferigungsverfahren, Band 2 - Schleifen, Hohnen Lappen, VDI Verlag GmbH, Disseldorf,
1989, 2° Edic3o revisada (traduc3do disponivel, em preparac¢io para edi¢do);

Ferraresi, Dino - Fundamento da usinagem dos metais, Ed. Edgard Bliicher Ltda.

Stemmer, Gaspar E. - Ferramentas de corte, Editora da UFSC, Série didatica, 1987.

Spur, Gunther; Stoferle, Th. - Handbuch der Fertigungstechnik 3/1, 3/2, Carl Hanser Verlag 1979/1980.




