
 
 

 

Disciplina: Tecnologia da Usinagem I – Parte A Código: EMC 410142 

Área(s) de Concentração: Fabricação 

Carga Horária Total:30h N° de Créditos: 2 

Teórica: 30h Classificação: Normal 

Prática: sem Bimestre (s): 1º e 3º 

Prof. Rolf B. Schroeter  

 

Pré-requisitos: não se aplica 

Código Disciplina 

 

Ementa: 

Introdução aos processos de fabricação. Conceitos básicos de metrologia necessários à fabricação por 
usinagem, causas de erros, tipos de erros geométricos. Fundamentos dos processos de usinagem com 
ferramentas de geometria definida. Solicitações térmicas e mecânicas na usinagem. Estudo dos 
mecanismos de formação de cavacos e dos mecanismos e formas de desgaste. Critérios de fim de vida. 
Apresentação dos materiais de ferramentas de corte. Tipos, propriedades e aplicações de materiais de 
ferramenta.Palestras técnicas diversas sobre assuntos relacionados ao conteúdo ministrado. 

 
Programa: 

1. Introdução e apresentação do programa da disciplina. Classificação dos processos de fabricação. 
Conceitos básicos em usinagem. Classificação e características dos processos de usinagem. 

2. Precisão dimensional na fabricação e exigências à precisão. Causas de erros na fabricação por 
usinagem. Erros geométricos de fabricação. Técnicas e instrumentos aplicados à medição de peças.  

3. Embasamento para a usinagem com ferramentas de geometria definida. Definição de movimentos, 
velocidades e parâmetros de usinagem. Definições geométricas da cunha de corte, processo de 
formação do cavaco, solicitações na cunha de corte, fatores de influência durante a 
usinagem,desgaste de ferramentas de corte, critérios de fim de vida. 

4. Materiais para ferramentas de corte e ferramentas de corte de geometria definida. Retrospectiva 
histórica dos materiais empregados para ferramentas de corte, tipos de materiais empregados como 
ferramenta, propriedades dos materiais, aplicações das ferramentas, revestimentos, configurações 
de ferramentas, padronização de ferramentas de corte, preparação e cuidados com ferramentas de 
corte.  

5. Palestras técnicas diversas sobre assuntos relacionados ao conteúdo ministrado. 
6. Avaliações.  

 

Critério de Avaliação: 

Testes 
2 Questionários (sobre conteúdo da disciplina e sobre palestras técnicas)  
Recuperação (substitutiva) 
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