
 
 

Disciplina: Planejamento do Processo (CAPP) Código: EMC 410121 

Área(s) de Concentração: Fabricação – Sub-área: Manufatura 

Carga Horária Total: 30 h N° de Créditos: 2 

Teórica: 24h Classificação: Eletiva 

Prática: 6h Bimestre (s): 4º  

Professor: João Carlos Espíndola Ferreira  

 

Pré-requisitos: 

Código Disciplina 

 

Ementa: 

Definição do Planejamento do Processo. O Planejamento do Processo no contexto de sistemas de manufatura. 
Capacidade dos processos.  Referências de projeto, fabricação e apoio.  Roteamento dos processos.  Seleção das 
operações de usinagem.  Projeto Assistido por Computador (CAD), e sua integração com o Planejamento do 
Processo Assistido por Computador (CAPP).  Uso de "features" no projeto e planejamento do processo.  Sistemas 
CAPP variante e generativo. 

 
Programa: 

(2h) Planejamento do Processo no contexto de sistemas de manufatura. 
(4h) Capacidade dos processos.  Métodos para obter a precisão dimensional exigida.  Métodos para determinar a 
precisão de usinagem. 
(3h) Princípio da coincidência de referências.  Seleção de posições de sujeição. Cadeia de dimensões. 
(3h) Roteamento dos Processos.  Seleção de métodos de usinagem.  Agrupamento e separação de operações. 
(4h) Seleção de operações de usinagem.  Seleção de máquinas e ferramentas.  Determinação do volume de 
material a ser usinado.  Determinação dos parâmetros de usinagem.  Documentação do plano de processo. 
(2h) Tecnologia de Grupo.  Classificação e codificação. 
(4h) Projeto assistido por computador (CAD).  Uso de "features" no projeto de componentes. 
(8h) Planejamento do processo assistido por computador (CAPP).  Sistemas variantes e generativos.  Modelagem 
geométrica.  Uso de "features" no planejamento do processo.  Integração CAD-CAPP. 

 

Critério de Avaliação: 

São aplicadas pequenas provas ao final de algumas aulas, e o seu conteúdo é informado previamente (a média das 
provas tem peso 40%). 
São aplicados dois trabalhos, que são os seguintes: 

(a) Entrega de Texto Escrito e Apresentação Oral da elaboração do plano de processo de um lote de peças, e a 
sua respectiva fabricação (peso = 30%). 

(b) Entrega de Texto Escrito e Apresentação Oral de tópico relacionado ao conteúdo da disciplina (peso = 
30%). 
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