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Professor: Jodo Carlos Espindola Ferreira

Pré-requisitos:

Cédigo Disciplina

Ementa:

Definicdo do Planejamento do Processo. O Planejamento do Processo no contexto de sistemas de manufatura.
Capacidade dos processos. Referéncias de projeto, fabricacdo e apoio. Roteamento dos processos. Selegdo das
operagOes de usinagem. Projeto Assistido por Computador (CAD), e sua integracdo com o Planejamento do
Processo Assistido por Computador (CAPP). Uso de "features" no projeto e planejamento do processo. Sistemas
CAPP variante e generativo.

Programa:

(2h) Planejamento do Processo no contexto de sistemas de manufatura.

(4h) Capacidade dos processos. Métodos para obter a precisdo dimensional exigida. Métodos para determinar a
precisdo de usinagem.

(3h) Principio da coincidéncia de referéncias. Sele¢dao de posi¢des de sujei¢cdao. Cadeia de dimensdes.

(3h) Roteamento dos Processos. Selegdo de métodos de usinagem. Agrupamento e separagao de operagdes.

(4h) Selecdo de operagGes de usinagem. Selecdo de maquinas e ferramentas. Determinagdo do volume de
material a ser usinado. Determinacdo dos parametros de usinagem. Documentac¢do do plano de processo.

(2h) Tecnologia de Grupo. Classificacdo e codificagdo.

(4h) Projeto assistido por computador (CAD). Uso de "features" no projeto de componentes.

(8h) Planejamento do processo assistido por computador (CAPP). Sistemas variantes e generativos. Modelagem
geométrica. Uso de "features" no planejamento do processo. Integragao CAD-CAPP.

Critério de Avaliagdo:

Sdo aplicadas pequenas provas ao final de algumas aulas, e o seu contetdo é informado previamente (a média das
provas tem peso 40%).
Sao aplicados dois trabalhos, que sdo os seguintes:
(a) Entrega de Texto Escrito e Apresentagao Oral da elaboragdo do plano de processo de um lote de pegas, e a
sua respectiva fabricacdo (peso = 30%).
(b) Entrega de Texto Escrito e Apresentagdo Oral de tépico relacionado ao conteudo da disciplina (peso =
30%).
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