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Pré-requisitos:

Cadigo Disciplina
EMC 410043 TECNOLOGIA DA USINAGEM 1 - Parte A
Ementa:

Estudo dos meios lubrirrefrigerantes empregados em processos de usinagem. Critérios de usinabilidade,
fatores de influéncia sobre a usinabilidade e andlise da usinabilidade dos diferentes materiais.
Determinacdao econOdmica das condicGes de usinagem. Otimizacdo de operacdes de usinagem.

Programa:

1.

5.
6.

Meios lubrirrefrigerantes, funcdes dos fluidos de corte, tipos de fluidos de corte, emprego adequado
de fluidos de corte, influéncia do fluido de corte sobre o processo de usinagem. Escolha e forma de
aplicacao dos fluidos de corte. Aspectos nocivos, tendéncias e alternativas ecoldgicas.

. Usinabilidade, definicdo de usinabilidade, critérios de usinabilidade (vida da ferramenta, forcas na

usinagem, qualidade superficial, forma de cavacos), fatores de influéncia sobre a usinabilidade.
Usinabilidade de materiais ferrosos em func¢do do teor de carbono, influéncia dos demais elementos
de liga sobre a usinabilidade de ferrosos, usinabilidade de materiais ferrosos em funcdo dos
tratamentos térmicos.Exemplos de usinabilidade de diferentes materiais ferrosos. Usinabilidade de
ligas de aluminio, usinabilidade de ligas de cobre, usinabilidade de ligas de niquel, usinabilidade de
ligas de cobalto, usinabilidade de ligas de titanio, ligas de magnésio. Usinabilidade de materiais ndo-
metalicos.

. Determinacdo econ6mica de condi¢Bes de usinagem, otimizacdo das condi¢cdes de usinagem, limites

tecnoldgicos das condi¢cdes de corte, sistemas de monitoramento e controle de processos de
usinagem.

. Aplicagbes praticas e estudo de casos de otimizacdo de condi¢cdes de usinagem e escolha de

maquinas-ferramentas.
Apresentacdo de seminarios.

AvaliagGes.

Critério de Avaliacao:

Testes
Prova
Apresentacdo de seminario
Recuperacgdo (substitutiva)




Bibliografia:

[1] SCHROETER, R. B. Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria Definida — parte 1. Notas
de aulas (transparéncias). 195 p.

[2] SCHROETER, R. B., WEINGAERTNER, W. L. Tecnologia da Usinagem com Ferramentas de Geometria
Definida. Apostila (traduzido e adaptado por Prof. Dr. Eng. Rolf Bertrand Schroeter e Prof. Dr.-Ing.
Walter LindolfoWeingaertner do livro “Fertigungsverfahren — Drehen, Bohren, Frasen”, de Prof. Dr.-
Ing. Dr. h.c.mult. WilfriedKonig e Prof. Dr.-Ing. Fritz Klocke), 348 p.

[3] KLOCKE, F., KONIG, W. Fertigungsverfahren 1: Drehen, Frasen, Bohren. Springer- Verlag Berlin
Heidelberg, 2008. 8. Edicdo revisada. Band 1. 599 p.

[4] FERRARESI, D. Fundamentos da Usinagem dos Metais. Ed. Edgar BliicherLtda, Sdo Paulo, 1977. 1.
Reimpressao.

[5] STEMMER, C. E. Ferramentas de Corte. Ed. da UFSC, Série Didatica, Florianépolis, 1989. 2. Edicao.

[6] SPUR, G. STOFERLE, T. Handbuch der Fertigungstechnik: Spanen. Carl HanserVerlag, Miinchen/Wien,
1979. Band 1/3.

[7] MICHELETTI, G. F. Mecanizado por Arranque de Viruta. Editorial Blume, Barcelona, 1980. 1. Edicdo.

[8] SANDVIK Coromant. Modern Metal Cutting — a practical handbook. SandvikCoromant, Technical
Editorial dept., Sweden, 1994.

[9] DINIZ, A. E., MARCONDES, F. C., COPPINI, N. L. Tecnologia da Usinagem dos Materiais. MM Editora,
Sdo Paulo, 1999. 1. Edicdo.




