POSMEC | UFSC

Programa de Pés-Graduacao em Engenharia Mecanica
Universidade Federal de Santa Catarina

Disciplina: Tecnologia da Usinagem | — Parte B | Cédigo:EMC 410059
Area(s) de Concentracio: Fabricagdo

Carga Hordria Total:30h N° de Créditos:2
Tedrica:22h Classificacdo: Normal
Pratica:8h Bimestre (s):22 e 42
Prof. Rolf B. Schroeter

Pré-requisitos:

Cadigo Disciplina
EMC 410043 ou EMC 410142 Tecnologia da Usinagem | — Parte A
Ementa:

Estudo dos meios lubrirrefrigerantes empregados em processos de usinagem. Critérios de usinabilidade,
fatores de influéncia sobre a usinabilidade e andlise da usinabilidade dos diferentes materiais.
Determinagdo econdmica das condi¢des de usinagem. Otimizacdo de operagGes de usinagem. Palestras
técnicas diversas sobre assuntos relacionados ao contedido ministrado.

Programa:

1. Meios lubrirrefrigerantes, funcdes dos fluidos de corte, tipos de fluidos de corte, emprego adequado
de fluidos de corte, influéncia do fluido de corte sobre o processo de usinagem. Escolha e forma de
aplicacdo dos fluidos de corte. Aspectos nocivos, tendéncias e alternativas ecoldgicas.

2. Usinabilidade, definicdo de usinabilidade, critérios de usinabilidade (vida da ferramenta, for¢as na
usinagem, qualidade superficial, forma de cavacos), fatores de influéncia sobre a usinabilidade.
Usinabilidade de materiais ferrosos em fungao do teor de carbono, influéncia dos demais elementos
de liga sobre a usinabilidade de ferrosos, usinabilidade de materiais ferrosos em fung¢do dos
tratamentos térmicos.Exemplos de usinabilidade de diferentes materiais ferrosos. Usinabilidade de
ligas de aluminio, usinabilidade de ligas de cobre, usinabilidade de ligas de niquel, usinabilidade de
ligas de cobalto, usinabilidade de ligas de titanio, ligas de magnésio. Usinabilidade de materiais ndo-
metalicos.

3. Determinagdo econ6mica de condi¢des de usinagem, otimizacdo das condi¢des de usinagem, limites
tecnolégicos das condi¢cbes de corte, sistemas de monitoramento e controle de processos de
usinagem.

4. AplicagOes praticas e estudo de casos de otimizacdo de condigGes de usinagem e escolha de
magquinas-ferramentas.

5. Palestras técnicas diversas sobre assuntos relacionados ao conteddo ministrado.

. Apresentacdo de seminarios.

7. Avaliacgoes.

()]

Critério de Avaliacao:

Testes

1 Prova de otimizagdo

1 Questionarios (sobre palestras técnicas)
Apresentacdo de seminario

Recuperacgao (substitutiva)
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