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Cddigo Disciplina

Ementa:

Introducdo aos processos de fabricagdo. Conceitos basicos de metrologia necessarios a fabricagdo por usinagem,
causas de erros, tipos de erros geométricos. Fundamentos dos processos de usinagem com ferramentas de
geometria definida. Solicitagdes térmicas e mecanicas na usinagem. Estudo dos mecanismos de formacdo de
cavacos e dos mecanismos e formas de desgaste. Critérios de fim de vida. Apresenta¢do dos materiais de
ferramentas de corte. Tipos, propriedades e aplicagcdes de materiais de ferramenta.

Programa:

1. Introdugdo e apresentacdo do programa da disciplina. Classificacdo dos processos de fabricagdo. Conceitos
basicos em usinagem. Classificagdo e caracteristicas dos processos de usinagem.

2. Precisdo dimensional na fabricacdo e exigéncias a precisdo. Causas de erros na fabricagdo por usinagem. Erros
geomeétricos de fabricagdo. Técnicas e instrumentos aplicados a medicdo de pegas.

3. Embasamento para a usinagem com ferramentas de geometria definida. Definicdo de movimentos, velocidades
e parametros de usinagem. Definigdes geométricas da cunha de corte, processo de formagdo do cavaco,
solicitagdes na cunha de corte, fatores de influéncia durante a usinagem, desgaste de ferramentas de corte,
critérios de fim de vida.

4. Materiais para ferramentas de corte e ferramentas de corte de geometria definida. Retrospectiva histérica dos
materiais empregados para ferramentas de corte, tipos de materiais empregados como ferramenta,
propriedades dos materiais, aplicagdes das ferramentas, revestimentos, configuracdes de ferramentas,
padronizagdo de ferramentas de corte, preparagao e cuidados com ferramentas de corte.

5. Avaliagdes.

Critério de Avaliacao:

Testes

Prova

Trabalho escrito
Recuperagdo (substitutiva)
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