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Cédigo Disciplina

Ementa:

Conceitos e classificagdo dos materiais poliméricos. Principais processos de fabricagdo por moldagem de
componentes poliméricos (pegas de plastico). Processos de conformagdo. Fundamentos da moldagem por
extrusdao, moldagem por sopro, termoformagem e moldagem por inje¢do. Classificagdo e tipos de moldes de
injecdo. Defeitos em pecas injetadas. Correlagdo entre parametros de processo e qualidade das pegas moldadas.
Introdugdo aos principais processos de prototipagem e fabricagdo rapida (manufatura aditiva).

Programa:

1. Introdugdo e apresentacdo do programa da disciplina.Vantagens e limitagdes no uso de produtos de plastico.
Retrospectiva historica da industria de plastico. Conceitos e classificagdo:termoplasticos, termofixose
elastomeros. Agentes aditivos e reciclagem.

2. Embasamento para a moldagem de materiais poliméricos. Nogdes gerais do comportamento térmico e mecanico
de materiais poliméricos. Temperaturas Tg e Tf. Contragdo dos materiais plasticos.

3. Moldagem por extrusdo, sopro e termoformagem: caracteristicas e variantes dos equipamentos, funcionamento
e comportamento do fluxo do material. Caracteristicas dos produtos poliméricos obtidos.

4. Moldagem por injecdo: descricdo do processo e suas variantes. Tipos de moldes. Principais sistemas de um
molde de injecdo (alimentacdo, refrigeracdo e extracdo). Defeitos tipicos em pecas injetadas. Correlagdo entre
pardametros do processo de moldagem e efeitos (propriedades) causados nas pecas.

5. Conceitos bdsicos de manufatura aditiva (prototipagem rapida) e sua aplicagdo na fabricagdo de componentes
de plastico e na industria de moldes de inje¢do. Tipos de equipamentos. Caracteristicas e qualidade das pegas
fabricadas.

6. AvaliagBes (Seminarios).

Critério de Avaliagdo:

Apresentagdo de semindrios individuais com base em estudos de artigos de revistas especializadas
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