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Área(s) de Concentração: Fabricação 

Carga Horária Total:45 h N° de Créditos:3 

Teórica:45 h Classificação: Eletiva 

Prática:- Bimestre (s):1 e 3 

Prof. Carlos Henrique Ahrens, Dr.Eng. 

 

Pré-requisitos: nenhum 

Código Disciplina 

  

 
Ementa: 

Conceitos e classificação dos materiais poliméricos. Principais processos de fabricação por moldagem de 
componentes poliméricos (peças de plástico). Processos de conformação. Fundamentos da moldagem por 
extrusão, moldagem por sopro, termoformagem e moldagem por injeção. Classificação e tipos de moldes de 
injeção. Defeitos em peças injetadas. Correlação entre parâmetros de processo e qualidade das peças moldadas. 
Introdução aos principais processos de prototipagem e fabricação rápida (manufatura aditiva). 

 
Programa: 

1. Introdução e apresentação do programa da disciplina.Vantagens e limitações no uso de produtos de plástico. 
Retrospectiva histórica da indústria de plástico. Conceitos e classificação:termoplásticos, termofixose 
elastômeros. Agentes aditivos e reciclagem. 

2. Embasamento para a moldagem de materiais poliméricos. Noções gerais do comportamento térmico e mecânico 
de materiais poliméricos. Temperaturas Tg e Tf. Contração dos materiais plásticos. 

3. Moldagem por extrusão, sopro e termoformagem: características e variantes dos equipamentos, funcionamento 
e comportamento do fluxo do material. Características dos produtos poliméricos obtidos. 

4. Moldagem por injeção: descrição do processo e suas variantes. Tipos de moldes. Principais sistemas de um 
molde de injeção (alimentação, refrigeração e extração). Defeitos típicos em peças injetadas. Correlação entre 
parâmetros do processo de moldagem e efeitos (propriedades) causados nas peças. 

5. Conceitos básicos de manufatura aditiva (prototipagem rápida) e sua aplicação na fabricação de componentes 
de plástico e na indústria de moldes de injeção. Tipos de equipamentos. Características e qualidade das peças 
fabricadas. 

6. Avaliações (Seminários).  

 
Critério de Avaliação: 

Apresentação de seminários individuais com base em estudos de artigos de revistas especializadas 
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