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Resumo

Este documento apresenta uma proposta de tese cujo tema principal é a geracao de
trajetorias para o fresamento de cavidades. Este processo € normalmente feito mediante
programas computacionais aproveitando sua capacidade de efetuar uma grande
quantidade de calculos necessarios em um tempo curto. Nesses programas sao integrados
algoritmos que geram as trajetodrias usando as informacoes da geometria desejada e do
processo de fresamento. Porém, quando utilizados para geometrias complexas, 0s
algoritmos podem produzir trajetorias nas quais os parametros da operacao
(particularmente a profundidade radial de corte - ae) sofrem grandes variacoes. No
fresamento de materiais de alta dureza essas variacées na profundidade radial de corte
podem resultar em elevadas exigéncias mecanicas para a ferramenta, peca e maquina,
principalmente nos cantos das cavidades. Com o intuito de nao provocar danos durante
esses momentos criticos, normalmente seleciona-se parametros com valores reduzidos
para toda a operacao, o que tem como consequéncia a subutilizacao da capacidade dos
equipamentos na maior parte do tempo. Visando evitar esta situacao, sao desenvolvidos
novos procedimentos de geracao de trajetorias. Nesse contexto, o presente trabalho
propoe integrar um sistema virtual de fresamento que, mediante um procedimento de
simulacdo, calcula os parametros para o processo virtual de maneira que sejam
adequados ao processo real. No presente documento, além de uma descricao da proposta,
sao referidas as principais consideracoes do processo de fresamento, da geracao de
trajetérias, bem como outras pesquisas que usaram a simulacdo no estudo destes
processos. Também sdo especificados os recursos necessarios para a execucao desta
proposta e do cronograma de atividades.
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